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CNC centrum pro opracovani plechu TruPunch 5000 / CNC
TruPunch 5000 plate forming centre / CNC-Zentrum fiir die
Blechbearbeitung des Blechs TruPunch 5000

Svarovdni metodou MIG, MAG, TIG svaiovacimi
stroji KEMPPI, MIGATRONIC
Pod dozorem Evropského svéfeciho technologa EWT.
Svarovdni béznych oceli, nerezu a hliniku.

Moderni praskové lakovna vybavend $pickovou
technologii
M Lakovaci &dst:
M automatickd plastové kabina pro rychlé &isténi
barev
M praskové centrum - automatické fizeni + pulzni
cisténi
M svételnd zdvora - pro automatické rozpozndvéni
tvaru a velikosti dilcd
M aplikace prasku - elektrostatika SAMES
B vykonné odsavani s monocyklonem pro G&innou
recyklaci praskové barvy
B druhd ruéni stfikaci kabina v sérii s plastovou pro
kontinudlni lakovéni dvouvrstvych lakd
M Pfeddprava:
M kontinudlni proces predipravy povrchu dilcd
formou tlakovych oplachd dany pribéznym
dopravnikem s regulaci rychlosti
M chemie v pfedipravé je univerzalni jak pro ocel
tak hlinik, pozink

M P&t stupiiG oplachd
B Nade mozZnosti:

B Volnd kapacita pro komeréni lakovéni - az
600 m2/sménu

M zéruka kvality dand odborné vyskolenou obsluhou
s praxi

B maximalni rozmér dilce 3000%1700x700 (dxvxs)
M logistické zdzemi a moznost baleni dilcd pfimo

na pracovisti.

Veskeré zameénické prace
Galvanické pokovovéni

Zinkovani, chromovdni, cinovani, médéni, niklovani,
alkalické ¢ernéni, fosfatovani, elektrochemické lesténi
nerezi.

Svafovani / Welding / Schweissen

CNC centrum pro opracovéni plechu Trumatic 6000 L / CNC
Trumatic 6000 L plate forming centre / CNC-Zentrum fir die
Blechbearbeitung des Blechs Trumatic 6000 L

Using the MIG, MAG, and TIG Welding
Methods by KEMPPI and MIGATRONIC Machines
Under the supervision of a European Welding
Technologist.

Welding of steel, stainless steel and a alluminium.

Modern powder painting line equipped with
sophisticated technology

M Coating part:
M Automatically controlled plastic booth for fast
cleaning of paints
M Powder centre - automatic control + pulse
cleaning
M Light barrier - for automatic detection of part
shapes and sizes
M Powder applications - SAMES electrostatics
M Effective exhaustion with monocyclone dust
collector for efficient recycling of powder paints
MW Other hand-operated spraying booth installed in
series with plastic booth for continuous coating with
two-layer paints

M Preliminary preparation:
M Continuous process of preliminary surface
preparation through pressure rinsing by means of
through-system conveyer with speed regulation
B Used chemical procedures are universal both for
steel and aluminium

M Five rinsing stages

B Our possibilities offered:
M free capacities for coating on commercial base
- up to 600 m?/shift
M quality assurance based on highly trained
attendants with practical experiences
B maximum size of parts to be coated:
3000%1700x700 (Ixhxw)
M necessary logistics available + possibility to pack
parts directly on site

All fitting work

Galvanizing

Zinc plating, tin plating, copper plating, nickel plating,
alkaline blackening, phosphatizing, electrochemical
polishing of stainless steel

SchweiBmethode MIG, MAG, TIG mit
SchweiBmaschinen KEMPPI, MIGATRONIC
Unter Aufsicht des Europdischen SchweiBentechnologen
EWT. Schweissen des Stahles, des rostfreien Stahles
und des Aluminiums.

Moderne Lackierwerkstatt fir Pulverbeschichtung
ausgestattet mit Spitzentechnologien

M Lackierungsteil:
M automatische Plastkabine fir schnelle Reinigung
der Farben
M Pulverbeschichtungszentrum - automatische
Uberwachung und Steuerung + Impulsreinigung
M Lichtbarriere - fir automatische Detektion von
Formen und GréBen der Teile
M Pulverapplikationen - SAMES Elektrostatik
M leistungsfahiges Absaugen mit Monozyklonabscheider
fiir effektive Verwertung der Pulverfarben
M Andere handbetdtigte Spritzkabine installiert in
Reihe mit Plastkabine fir kontinuierliche Lackierung
mit zweilagigen Farben

M Vorléufige Vorbereitung:
M Kontinuierlicher Prozess der vorl&ufigen
Vorbereitung und Oberfléchenbehandlung in
Druckspilungsform mit Hilfe von Durchlaufférderer
mit Geschwindigkeitsregelung
M Verwendete chemische Prozeduren sind universal
nicht nur fir Stahl sondern auch fiir Aluminium

M Finf Spilungsstufen

B Unsere Méglichkeiten:
M freie Kapazitét fir gewerbsméBige
Lackierung - bis 600 m?/Schicht
M Qualitétszusicherung durch fachgeméB
ausgebildetes Personal mit praktischem Erfahrungen
M maximale Gréfe von zu lackierenden Teilen:
3000%1700x700 (LxHxB)
M erforderliche Logistik verfigbar + mégliche
Verpackung der Teile direkt am Arbeitsplatz

Alle Schlosserarbeiten

Galvanische Oberfléchenbehandlung
Verzinnen, Chrombeschichtung, Verzinken,
Verkupferung, Vernickeln, alkalische Verschwérzung,
Phosphatierung, Polierétzen des rostfreien Stahles

Praskovd lakovna / Powder painting line /
Lackierwerkstatt fir Pulverbeschichtung
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® HESTEGO s.r. o.
H Es I EGO Na Nouzce 7, CZ - 68201 Vyskov
tel. +420 517321 011
PROTECTION SYSTEMS fax +420 517321 010

e-mail: hestego@hestego.cz

www.hestego.cz
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Laserové fezaci centrum
Laser Cutting Centre / Laser-Schneiderzentrum
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Laserové fezaci centrum
Laser Cutting Centre / Laser-Schneiderzentrum

444
Ohrafovaci lis / Press Brake / Abkantpresse
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Zavésnd bodova svérecka / Suspended Spot Welder
Authangpunktschweimaschine
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Pneumatickd bodové svéfecka / Pneumatic spot welder
Pneumatische PunktschweiBmaschine

/_\
*x Jihomoravsky kraj

Tento stroj je sou&dsti projektu, ktery je spolufinancovén Evropskym fondem
regiondlniho rozvoje a Jihomoravskym krajem.

Tento stroj je sou&dsti projektu, ktery je spolufinancovén Evropskym fondem

| regiondlniho rozvoje a Jihomoravskym krajem.

Vyrobni moznosti
HESTEGO s.r.o.

Spoleénost HESTEGO s.r.o. nabizi svoje
strojni vybaveni pro Géely zakazkové
vyroby ostatnim firmém s pfibuznym
vyrobnim programem.

HESTEGO s.r.o. je spole¢nost, jejiz vyrobni
program tvofii vyroba teleskopickych

kryt0, stiracich systémd a nosict kabeld

pro obrdbéci stroje. Dal3i vyznamnou
sou&dsti vyrobniho programu je zakdzkové
zpracovdni plechd nejmoderngsi
technologii, zaru€ujici vysokou kvalitu vyrobkd.
K rychlé realizaci zakdzek je ve spolecnosti
vyuzivan informaéni systém fizeni

podniku a pro konstrukéni prace 3D CAD
systém. Spolecnost je certifikovdana dle

CSN EN ISO 9001 a 14001.

HESTEGO s.r.0. provddi plosné déleni
tabuli na CNC laserovych strojich, ohybdni
plechd na ohrafiovacich CNC lisech,
svafovani, bodovani, viechny druhy
zédmeénickych praci a praskové lakovani.
Vsechny tyto Cinnosti jsou realizovdny v nové
vybudovanych vyrobnich halach ve Vyskové
o vyrobni plose 6200 m?. Nasi nabidku
vlastnich technologii dopliiujeme dalsimi
externimi Cinnostmi - fezdni riznych
materialo vodnim paprskem (ocel, nerez,
mosaz, bronz, hlinik, dural), galvanické
pokovovani (zinkovani, chromovani,
cinovdni, niklovani, fosfatovani, médéni,
alkalické ernéni, elektrochemické lesténi
nerezovych oceli).

Spoleénost HESTEGO s.r.o. je schopna
realizovat malosériovou i velkosériovou
vyrobu a pruzné reagovat na pozadavky
zdkaznikd. Cilem spoleénosti je poskytnout
zékaznikim kompletni technologicky servis
v této oblasti a doddvat vyrobky v nejvyssi
kvalité za priznivé ceny.

Vyrobni zévod / Production plant / Herstellwerk

Production Possibilities
of HESTEGO s.r.o.

HESTEGO s.r.o. offers its machinery

to other firms with a similar

production programme for the purpose

of cooperation.

HESTEGO s.r.0. is a company whose production
programme includes the production of telescopic
covers, wiper systems, and cable carriers

for machine tools. Another important part

of the productfion programme represent metal
sheets made fo order by using a state-ofthe-art
technology guaranteeing high-quality products.
The quick execution of orders is assured by using
a company management information system and

a 3D CAD system for design work. The company

is preparing for certification in compliance with
the DIN EN ISO 9001 and 14001 standard.
HESTEGO s.r.o. performs dividing of plates by
using a CNC laser machines, plate bending on
CNC edge bending machines and hydraulic
press brakes, welding, point welding, and all
types of fitting work. All these operations are
performed in a new production hall in Vyskov
with a production area of 6200 m?. The offer
of our own fechnologies is supplemented

by other operations, such as cutting of various
materials (steel, stainless steel, brass, bronze,
aluminium, duralumin) using a water jet,
galvanizing (zinc plating, tin plating, nickel
plating, phosphatizing, copper plating, alkaline
blackening, electrolytic polishing of stainless
steel), and powder painting.

HESTEGO s.r.o. can produce both small

and large series and thus flexibly respond

to customers’ requirements. The company’s aim
is fo provide customers with a comprehensive

technological service in this area and fo supply

them with top-quality products for reasonable
prices.

Zakazkovd vyroba elekiroskiing / Cooperation /

Kooperation = | 1]

Produktionsmdglichkeiten
der HESTEGO s.r.o.

HESTEGO s.r.o. bietet ihre Maschinen-
ausristung fiir die Kooperationszwecke
anderen Gesellschaften mit verwandtem
Produktionsprogramm.

HESTEGO s.r.o. ist eine Gesellschaft, derer
Produktionsprogramm die Produktion der
Teleskop-Stahlabdeckungen,

der Abstreifersysteme und der Kabeltréger
fir die Verarbeitungsmaschinen bildet.
Den weiteren bedeutenden Bestandteil
des Produktionsprogrammes ist die
Auftragsbearbeitung der Bleche mit

der modernsten Technologie, die eine hohe
Produkiqualitat gewdhrleistet.

Zur schnellen Realisierung der

Aufirége dient in der Gesellschaft das
Informationssystem der Betriebsteuerung
und fir die Konstruktionsarbeiten ist 3D
CAD-System benutzt. Die Gesellschaft
bereitet sich jetzt auf die Zertifikation nach
TUV 9001 und 14001 vor.

HESTEGO s.r.o. macht die Flachenteilung
der Tafel auf CNC-Laser-Maschinen,

die Blechenbiegung auf den Abkant-CNC
und hydraulischen Pressen, SchweiBen,
Punkt-Schweiffen und andere Arten der
Schlosserarbeit. Alle diese Tatigkeiten
werden in einer neven Halle in Vyskov mit
einer Produktionsfléche iber 6200 m?
realisiert. Unser Angebot an eigene
Technologien ergdnzen wir mit anderen
Tatigkeiten - Schneiden verschiedener
Materialien mit einem Wasserstrahl
(Stahl, rostfreier Stahl, Messing,

Bronze, Aluminium, Dural), galvanische
Oberfléchenbehandlung (Verzinken,
Verzinnen, Verniklen, Phosphatierung,
Verkupfern, alkalische Verschwérzung,
elekirochemisches Polieren des rostfreien
Stahles) und Pulverlackierung.

Die Gesellschaft HESTEGO s.r.o.

ist imstande, eine Kleinserien und auch
Grof3serienproduktion zu realisieren

und auf die Anforderungen der Kunden
zu reagieren. Das Ziel der Gesellschaft
ist es, den Kunden die kompletten
technologischen Dienstleistungen in
diesem Gebiet zu gewdhrleisten und neue
Erzeugnisse in der besten Qualitét fur
ginstige Preise anzubieten.

CNC laserové fezaci centrum
Bystronic Bystar 3015/4400 W
Max. tloustka materidlu:

M béznd ocel 15 mm

M nerezovy materidl 12 mm

B mosaz 6 mm

M hlinik a jeho slitiny 6 mm
Maximdlni rozmér 1500x3000 mm
Pfesnost fezu +0,1 mm

CNC laserové Fezaci centrum Bystronic 2512/1800 W

Max. tloustka materidlu:

W béznd ocel: 12 mm

M nerezovy materidl: 6 mm

M mosaz: 2,5 mm

M hlinik a jeho slitiny: 4 mm
Maximdlni rozmér: 1250x2500 mm
Pfesnost fezu: £0,1 mm

CNC centrum pro opracovéani plechu Trumatic 6000 L
M $pickovd technologie dérovdni, tvafeni a laserového

fezdni

M zpracovéni plechu do rozméru 5000%1500 mm

M bé&znd ocel do sily 8 mm, nerezové plechy do 6 mm

a hlinikové plechy do 4 mm
M presnost zpracovani = 0,1 mm
M vybaveni stroje automatickym zakladacem
zaruéujicim vysokou produktivitu préce

CNC centrum pro opracovéni plechu
TruPunch 5000

M 3pickovd technologie dé&rovéni a tvéreni
M zpracovéni plechu do rozméru 3000%1500 mm
M presnost zpracovdani £0,1 mm

Ohrafovaci lisy

B Hydraulicky ohrafovaci lis SAFAN CNC
Lisovaci sila: 1100 kN

Ohybaci délka: 3100 mm

Pfesnost polohovdni: £0,05 mm

M Servoelekiricky ohrafiovaci lis SAFAN CNC
Lisovaci sila: 500 kN

Ohybaci délka: 2550 mm

Pfesnost polohovani: £0,05 mm

B Hydraulicky ohrafovaci lis SAFAN H-BRAKE 120

Lisovaci sila: 1200 kN
Ohybaci délka: 3600 mm

Pfesnost polohovdni: £0,05 mm

Hydraulicky ohrafiovaci lis SAFAN H-BRAKE
s podporou ohybu
M Lisovaci sila: 2400 kN
M Ohybaci délka: 5100 mm

M Pfesnost polohovani: £0,05 m
Pneumatické bodové svarecky
Zavésné bodové svarecky firem Jesva a Tecna

Stroj ARC 804 pro privarovani se zdvihovym
zapalovdanim

Srouby, koliky, konektory a hfeby z materidlu: pom&déna

ocel, nerez, mosaz a hlinik.

CNC Laser Cutting Centre
Bystronic Bystar 3015/4400 W
Maximum thickness of material:

B Common steel 15 mm

M Stainless material 12 mm

M Brass 6 mm

M Aluminium and its alloys 6 mm
Maximum size 15003000 mm
Cutting accuracy +0.1 mm

CNC Laser Cutting Centre Bystronic 2512/1800 W
Max. thickness of material:

M Common steel: 12 mm

M Stainless material: 6 mm

M Brass: 2,5 mm

W Aluminium and its alloys: 4 mm
Maximum size: 1250x2500 mm
Cutting accuracy: +0.1 mm

CNC Trumatic 6000 L plate forming centre
M State-of-the-art punching, forming and laser cutting
technology
M Processing of plates up to 5000x1500 mm
M Commercial steel up to 8 mm, stainless plates up to
6 mm and aluminium plates up to 4 mm
M Processing accuracy £0.1 mm
M The machine is equipped with
an automatic loader providing a high
labour productivity

CNC TruPunch 5000 plate forming centre
M State-of-the-art punching and forming
M Processing of plates up to 3000x1500 mm
M Processing accuracy 0.1 mm

Press Brakes

B Hydraulic press brake SAFAN CNC
Moulding force: 1100 kN

Bending length: 3100 mm

Positioning accuracy: £0.05 mm

B Servo-electric press brake SAFAN CNC
Moulding force: 500 kN

Bending length: 2550 mm

Positioning accuracy: £0.05 mm

B Hydraulic press brake HOL 80
Moulding force: 800 kN

Bending length: 2800 mm

Positioning accuracy: + 0.05 mm

Hydraulic press brake SAFAN H-BRAKE
with bending support
M Moulding force: 2400 kN

M Bending length: 5100 mm
M Positioning accuracy: £0.05 mm

Pneumatic Spot Welders
Suspended Spot Welders from Jesva and Tecna

ARC 804 Machine for Welding with Stroke Ignition
Screws, pins, connectors, and nails of coppered
steel, stainless steel, brass, and aluminium.

CNC Laser-Schneiderzentrum
Bystronic Bystar 3015/4400 W
Max. Materialbreite:

M Standardstahl 15 mm

M Rostfreies Material 12 mm

B Messing 6 mm

M Aluminium und seine Legierungen 6 mm
Maximale MaB 1500x3000 mm
Schnittgenavigkeit 0,1 mm

CNC Laser-Schneiderzentrum Bystronic 2512/1800 W
Max. Materialbreite:

M Standardstahl: 12 mm

M Rostfreies Material: 6 mm

M Messing: 2,5 mm

M Aluminium und seine Legierungen: 4 mm
Maximale MaB: 1250%2500 mm
Schnittgenauigkeit: +0,1 mm

CNC-Zentrum fir die Blechbearbeitung
des Blechs Trumatic 6000 L
M Toptechnologie der Lochung, Formung und des
Schneidens mit Laser-Strahlen
M Bearbeitung des Blechs ins Format 5000x 1500 mm
M Massenstahl bis Starke 8 mm, Edelstahl bis Stérke
6 mm und Aluminium bis Stdrke 4 mm
M Bearbeitungsgenauigkeit 0,1 mm
B Ausstattung der Maschine mit einem automatischen
Zuordner, der eine hohe Arbeitsproduktivitét
gewdhrleistet

CNC-Zentrum fiir die Blechbearbeitung
des Blechs TruPunch 5000

M Toptechnologie der Lochung, Formung und
des Schneidens

M Bearbeitung des Blechs ins Format 3000% 1500 mm
M Bearbeitungsgenauigkeit 0,1 mm

Abkantpressen

B Hydraulische Abkantpresse SAFAN CNC
Pressekraft: 1100 kN

Biegungsldénge: 3100 mm
Positionierungsgenavigkeit: £0,05 mm

B Servoelekirische Abkantpresse SAFAN CNC
Pressekraft: 500 kN

Biegungslénge: 2550 mm
Positionierungsgenavuigkeit: £0,05 mm

B Hydraulische Abkantpresse HOL 80
Pressekraft: 800 kN

Biegungslénge: 2800 mm
Positionierungsgenavigkeit: £0,05 mm

Hydraulische Abkantenspresse
SAFAN H-BRAKE mit der Biegungstiitze
M Pressekraft: 2400 kN
M Biegungslénge: 5100 mm
M Positionierungsgenavuigkeit: £0,05 mm

Pneumatische PunktschweiBmaschinen

AufhéngpunktschweiBmaschinen der Firmen Jesva
und Tecna

Maschine ARC 804 fiir VerschweiBBen mit einer
Hubziindung

Schrauben, Finger, Konnektor und Nagel aus folgendem
Material: verkupferter Stahl, rostfreier Stahl, Messing und
Aluminium.
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